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1. Mit geöffnetem Schlitz im Werkzeugkopf 
und mit dem Schneidhebel im rechten 
Winkel zum Werkzeug ein genügend langes 
Stück Band von einer 6 mm oder 10 mm 
breiten Rolle abschneiden. Das Band durch 
den Schlitz führen und abschneiden.

4. Bandende durch Anheben des Schneid-
hebels abschneiden.

5. Schelle durch Verhämmern der Schlau-
fenösen fertigstellen. Hierzu kann das 
Stielende des Ratschenschlüssels benutzt 
werden.

6. Das um den Gewindedorn verwickelte 
Band durch Anheben der Verschlussklinke 
entfernen. Ratschenschlüssel rückwärts 
drehen und Spannschlüssel vom Werkzeug 
entfernen.

7. Das Ende der vorgefertigten Schelle in 
das Werkzeug einführen. Wie unter 2. und 
3. spannen. Bei genügender Spannung den 
Verschluss ausklinken und das Werkzeug 
über den Gegenstand rollen.  
Abschneiden, ein Bandende wie oben 
gezeigt, zurücklassen.

8. Dieses Bandende muss verkürzt werden. 
Das Werkzeug wird mit geöffneter Schneid-
vorrichtung über das Bandende gelegt. Das 
Bandende wird in den Schlitz geschoben 
und die überflüssige Länge abgeschnitten.

9. Die Schelle wird fertiggestellt, indem 
man den Rand des Bandes über der 
Schlaufe verhämmert. Der Ratschenschlüs-
sel wird wie unter 6. gezeigt entfernt.

2. Eine Schelle formen, indem man das 
Band durch die Schlaufe führt und darunter 
verbiegt. Das Schellenende in den Werk-
zeugkopf einlegen und in den Schlitz des 
Gewindedorns schieben. Die Verschluss-
klinke herunterdrücken und die Schelle 
durch Vorwärtsbewegungen des Ratschen-
hebels spannen.

3. Bei genügender Spannung den Ver-
schluss ausklinken und das Werkzeug über 
der Gegenstand rollen. 
Bitte beachten: Für extra Haltestärke wird 
doppelte Schlaufung des Bandes empfoh-
len.
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1. Cut off adequate band from roll of 1/4” 
or 3/8” band by opening the slot in the 
head of the tool with the cut off lever at 
right angles to the tool. Thread the band 
through the slot and cut. 

4. Cut off excess band by lifting cutter 
lever. 

5. Complete clamping operation by tapping 
down ears of buckle with a hammer or 
mallet.  

6. Remove band wrapped around winding 
mandrel by lifting up on locking pawl. 
Reverse ratchet and withdraw tensioning 
wrench from tool. 

7. Insert tail of the preformed clamp into 
the tool. Tension as shown in  steps 2 & 
3.  When tensioned sufficiently, release 
locking pawl and rotate over object being 
clamped. Cut off, leaving stub. 

8. This stub should be shortened. With 
cutter in the open position, Place tool over 
stub, insert into slot and trim off excess. 

2. Form a clamp by threading the band 
through buckle and make a fold under the 
buckle.  Insert tail of clamp into head of 
tooland slide into slot of winding mandrel. 
Depress locking pawl and tension clamp 
with forward strokes of the ratchet wrench. 

3. When sufficient tension has been ap-
plied, release locking pawl and rotate tool 
over object being clamped.   
Note: For extra strength double-wrapped 
band is recommended. 
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